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NoriScreen® ALU 
双组分丝印油墨，适用于铝、金属和预处理的 PET 薄膜 
 

应用领域 

NoriScreen® ALU 是溶剂型双组分丝印油墨， 适用于印刷在各种金属件和预处理的 PET 薄膜。 

无硅体系， NoriScreen® ALU 可用于高品质转印和贴花生产制造。 

特性 

• 对金属件有优异的附着力 

• 部分颜色无卤 

• 无硅体系 

• 无环己酮 

• 适配基材上耐侯性好 

光泽 

有光泽的 

光泽度视基材表面而定。 

颜料 

NoriScreen® ALU 油墨的颜料鲜艳。 
近乎所有颜色可以由基本色调制。 

颜色 

无卤基本色 
HF = 无卤 

093 光油 HF  
108 柠檬黄 HF 
112 黄 HF 
318 透明红 HF 
321 鲜红 HF 
372 透明亮红 HF 
412  透明粉 HF 

 

533 遮光蓝 HF 
566 透明蓝 HF 
570 深蓝 HF 
633 遮光绿 HF 
665 绿色 HF 
944 遮光白 HF 
945 白色 HF 
952 亮光黑 HF 
953  深黑 HF 

 

基本色 109 柠檬黄 
133 遮光黄 
171 透明黄 
213 橘(美国无) 
307  红 

320 亮红 
333 遮光红 
472 紫色 
669 透明绿 
812  棕色 

 

无卤特殊色 770 银 HF 
780  粗银 HF 

  

银色可用于调配金色和其它金属色 

效果色 

更多金属色、变色效果、珍珠效果、荧光效果和其它效果色可根据需求提供。 
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NoriScreen® ALU 
 
 
网目数 

建议使用 200 目(77-48 threads/cm)到 380 目 (150-31 threads/cm) 聚酯网布。 
特殊情况可以使用不锈钢网。 
以下为标准银色推荐网目数： 
NoriScreen® ALU 770 – 300 目（120-34 threads/cm）或更低目数 
NoriScreen® ALU 780 – 200 目（77-48 threads/cm）或更低目数 

网版 

需用耐溶剂的感光胶；使用宝龙 Norikop 10 HQ 感光胶可以在长时间印刷时得到优异的生产效果 

助剂 

下列各助剂均无卤 (HF)。 

硬化剂 

印刷金属件: 
为提高附着力，建议最多加 10 % 硬化剂 004。 
硬化剂加入后需搅拌均匀。 
预先测试!  
 
印刷预处理的 PET 薄膜: 
硬化剂 004:  2 %。需搅拌均匀； 
活化寿命:  8 – 12 小时，视环境温度等条件而定。 
 
高品质转印和贴花生产制造: 
不加硬化剂，请预先测试。 

稀释剂 

稀释剂 F 003 (快) 
稀释剂 M 212（中） 
稀释剂 S 403（慢） 
加入比例: 5 – 25 % 
可以任意比例混合达到满意的印刷和干燥结果。 

抗静电剂 

NORILIN® C 抗静电，特别是印刷金属色时。 
加入比例: 0.5 % 

消泡剂 

消泡剂 9319 取决于印刷速度和稀释比例，有时可能需要加消泡剂 。 
加入比例: 0.2 – 0.5 % 

清洗 

UNI-REIN A III 

干燥 

NoriScreen® ALU 可以通过在隧道烘干机中挥发溶剂达到干燥效果。化学固化过程会在晾架上持续进

行，无需额外供风。 

大部分情况下，对金属件的附着力可通过提高干燥温度（如 160 °C，30 min) 来改善。 
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干燥技巧 

为达到最佳效果，印刷后应立即进行隧道干燥。 
以下方式可改善干燥效果: 
-   提高干燥温度 
-   使用空气交换良好的干燥设备。 
使用 3 段式隧道干燥的设置建议： 
-   第一段： 80 °C (175 °F). 
-   最后一段采取高通风以便印刷的膜片冷却至室温，可防止薄膜叠放时粘连。 
干燥结果依赖于稀释剂、缓干剂以及油墨层厚度和干燥设备效率。 

安全警告 

NoriScreen® ALU 油墨易燃。使用时严禁吸烟或明火。 
使用 NoriScreen® ALU 时应注意常规防护措施，在使用前认真查阅标签或 MSDS。 

保质期 

产品标签上的贮存期保证了油墨质量，同时它指的是贮存在 5 – 25 °C (40 – 75 °F)干燥环境下，未开

封的原装油墨。 

重要 

使用前，加入油墨和所有助剂，以调节密闭容器中的环境温度。 

印刷结果在很大程度上取决于基材以及印刷和应用条件。我们建议在执行任何生产运行之前，根据您

的使用条件检查您的印刷材料。因为不同的厂家生产的材料会有不同，即使同一厂家，生产的每一批

材料也会有差异。有些印刷材料和油墨使用润滑剂、抗静电剂或其它添加剂处理过，这些添加剂可能

会削弱油墨的附着力。 

丝印油墨的通用资料可从宝龙网址：www.proell.cn 点击下载 →溶剂型丝印油墨。 

在每个项目投入生产之前，有必要对每一个新设计的产品部分进行系统测试，以了解特定应用的详细

信息(如耐候性环境、抵抗力等)。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
宝龙产品技术资料信息是根据我们宝龙自身产品测试的。因印刷工艺程序和周围环境对油墨产品应用影响较大，所以以上所提供
技术信息仅供参考，提示相应产品的基本特性，而绝对不是产品及其应用的保证。在使用宝龙产品的同时，购买商应在自身产品
的基础上还要进行宝龙产品预先测试，包括其耐候性，混合比例，光泽度，稀释，特殊配色，承印能力，干燥速度，清洗及和其
它片材或材料的共存相适应能力。如购买商在我们无法控制的领域内对我们宝龙产品进行再生产或使用，购买商将自己独立承担
一切责任。我们宝龙将不能承担口头或书面的责任。 
 
本技术资料替代所有之前技术资料。 
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