Siebdruckfarben —Welche Farbe fur welchen Bedruckstoff
Diese Anwendungsubersicht hilft Ihnen bei der Auswahl der geeigneten I6semittelbasierten Farbsysteme.

Weitergehende Informationen entnehmen Sie bitte den entsprechendenTechnischen Mitteilungen.

Prill

Glanz Trocknung Weiterverarbeitung Bedruckstoffe Hilfsmittel
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Farbsorten Verdiinner/Verzogerer
Color-Jet® v v vV Vv HE E E A =& [ | H = A 10-20 %
JET® 200 4 v A v v E B HE = | A 20 %
Norifin® PP N v v A " E B E = A A 10 %
NoriGlass TPI** v 180 H A A 15-25 %
Noridet S v v Vv Vv v " E E ®E = A E = A druckfertig
Norilit® CS 4 v E = A A 10 %
Norilit® U v v v 180 H B | [ ] E =u A A 20 %
Norilit® U-SG v v v 180 H B H = | E =u A A 20 %
NoriPlan® v 4 v v Vv Vv E = | A 30 %
Noriprint® PS v v v v v A B A E®E = HE = A 30 %
NoriProp N v v E E = | A 20 %
NoriPUR®*/** v v vV V¥ 140 m H A A = HE A EH = A A 20-30 %
NoriScreen® ALU** v v v 160 n n n A 15 %
Noristar PG v v vV Vv v A E A E = HE = A 25 %
Sorte P v v vV Vv ] H = u | " = A A 20 %
Thermo-Jet® 4 4 v v Vv Vv HE E E A =® [ ] HE = A 20 %
ZK-Zweikomp.farbe** 4 v 180 [ ] HE A E E EH A A A 15 %

v = trifft zu

B = grundsatzlich geeignet

A = mitunter geeignet (Vorversuche)

* = Einkomponentenfarbe
** = Zweikomponentenfarbe

Wichtig: Das Druckergebnis hangt wesentlich vom Bedruckstoff sowie von den Anwendungsbedingungen
ab. Wir empfehlen ausdricklich, Ihren Bedruckstoff unter lhren Anwendungsbedingungen vor dem Auflagen-
druck zu prifen. Vermeintlich gleiche Materialien konnen von Hersteller zu Hersteller, und auch von Charge
zu Charge variieren. Gewisse Bedruckstoffe konnen mit Gleitmitteln, antistatischen Zusatzen oder anderen

Additiven versehen sein, die das Haftungsvermogen der Farbe beeintrachtigen.



