Technische Mitteilung
7/2022

NoriAmid®

fiir Polyamid-Folien

Halogenfreies Farbsystem fur die IMD/FIM-Technologie
(Folienhinterspritztechnik)

Anwendungsgebiet

NoriAmid® ist ein I6semittelbasiertes Zweikomponenten-Siebdruckfarbsystem fiir die
IMD/FIM-Technologie zum Druck auf Polyamid-Folien.

Eigenschaften

= hohe Auswaschbestidndigkeit
= hohe Kohision im Verbund

= lange Sieboffenhaltung

= verformbar

Austriistung fiir die Bedruckung von Folien fiir die IMD/FIM-Technologie

* Durchlauftrockner, wenn moglich mit zusatzlicher Aktivkiihlung am Ende:
- 3 Warmsektionen mit mindestens 80 °C und hoher Luftleistung
- die Aktivkiihlung sollte auf 15 °C einstellbar sein

= Kammerdifen, die bis 90 °C einstellbar sind

* Horden zum Auslegen der bedruckten Folien

Es ist zu beachten, dass jeder Hersteller von IMD/FIM-Bauteilen iiber eine andere technische
Ausriistung verfiigt, an die der Herstellungsprozess angepasst werden muss.

Das bedeutet, dass sich der Herstellungsprozess eines IMD/FIM-Bauteils bei unterschied-
lichen Herstellern stark unterscheiden kann.

Folie
ISOFILM A4-00 Isosport Verbundbauteile GmbH
Industriestral’e 2 - 8
A-7000 Eisenstadt
WWwWWw.isosport.com
Mischungsverhaltnis

100 % NoriAmid®
6 % Harter 004
5-10 % Verdlinner M 210 oder Verdlinner M 206 (abhangig vom Druckmotiv)
Topfzeit
4 - 6 Stunden

Gewebefeinheit

Polyestergewebe von 32 bis 150 Faden/cm
(bei sehr groben Geweben: Zugabe von 0 - 2 % Verlaufsmittel L 61693)

Bei speziellen Anforderungen sind auch Edelstahlgewebe einsetzbar.
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NoriAmid®

Haftvermittler

NoriAmid® APM einkomponentig (siehe hierzu Abschnitt ,SpritzgieRen” und gesonderte Technische
Mitteilung)

0-10 % Verdiinner M 210 (Gewebe 100-40)

Farbtone HF = halogenfrei
Halogenfreie 108 Zitron HF 445 Violett HF
Basistone 112 Gelb HF 471 Violett lasierend HF
. 225 Orange HF (in USA nicht erhaéltlich)
HF = halogenfrei 318 Rot lasierend HF 566 Blau lasierend HF
321 Hellrot HF 570 Tiefblau HF
372 Hellrot transparent HF 665 Grin HF
412 Rosa lasierend HF 945 WeilR HF

952 Schwarz HF
093 Farblos HF

Halogenfreie 770 Silber HF 944 Deckweil3 HF
Sondertone 780 Silber grob HF 953 Tiefschwarz HF

Die Silberfarbtdne sind fir die Ausmischung von Gold und anderen Metallicfarben geeignet.

Effektpigmentierung

Weitere Metallic-, Farb-Flop-, Perleffekt-, Tagesleucht- und andere Pigmentierungen sind auf Anfrage
erhaltlich.

Achtung:

Im Vergleich zu den Basistonen werden bei Silberfarbténen sowie Effektfarben geringere Schalwerte
(Haftvermogen) erreicht.

Beim Hinterspritzen von Effektfarben kann es zur Veranderung der Ausrichtung der Pigmentpartikel
kommen.

Schablone

Losemittelbestandige Kopierschichten sind erforderlich. Gute Auflagenbesténdigkeit erreicht man mit
der Proll Diazo-UV-Polymer-Kopierschicht Norikop 10 HQ.

Druckaufbau

ISOFILM A4-00-Folie

als Dekorfarbe NoriAmid®

(moglichst 2 als Dekorfarbschichten

flachige Schichten)

NoriAmid® APM Haftvermittler

NoriAmid ® APM
als Haftvermittler

PA-SpritzgieBRmasse

Reinigung von Sieben und Geriten
UNI-REIN A 11l

Trocknung zur Entfernung der Losemittel

Trocknung im Durchlauftrockner nach jeder Schicht bei Verwendung von ISOFILM A4-00:
1. Sektion: 80-90°C

2. Sektion:  80-90°C

3. Sektion:  Kihlung 15 °C (wenn eine Aktivkiihlung vorhanden ist)

Bandgeschwindigkeit: 5 m/min. bei einer Trocknerlange von 7 m.

Nach der Trocknung im Durchlauftrockner wird keine Blockfestigkeit erreicht.
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Wenn ein Problem mit der Uberdruckbarkeit der einzelnen Schichten auf Grund der Klebrigkeit be-
steht, sind die Druckbdgen in Horden abzulegen und 10 — 15 min. bei 65 °C zu trocknen.

Besteht kein Problem mit der Klebrigkeit beim Uberdrucken (in der Regel von grafischen Motiven/
Feinheiten), sollte die Zwischentrocknung weggelassen werden. Mehrfachtrocknungen einzelner
Bereiche sollten vermieden werden, da sie sonst zur nachsten Schicht schlechter anbinden.

Bevor der Haftvermittler NoriAmid® APM aufgebracht wird, trocknet man die NoriAmid®-Dekorations-
schicht 10 — 30 min. bei 65 °C, um die Restlésemittel zu entfernen, die sonst durch den Haftvermittler
eingeschlossen wiirden. Die optimale Zwischentemperungszeit muss durch Versuche
ermittelt werden, da sie in Abhangigkeit vom Farbton stark variieren kann. Bei Schwarz
wird diese Zeit kiirzer als bei den Bunttonen, Weif3, Lack oder Silber sein.

Verarbeitungsfenster

Bei der Verwendung von NoriAmid® ist ein Verarbeitungsfenster zu beachten. Das heift, dass der
komplette Druckaufbau, bestehend aus NoriAmid® Dekorationsschicht(en) und Haftvermittier
NoriAmid® APM, innerhalb eines Arbeitstages (8 h) fertiggestellt werden sollte, da sonst die Zwischen-
schichthaftung nicht mehr gegeben ist. Dies muss bei der Produktionsorganisation speziell bedacht
werden.

Hat man das Verarbeitungsfenster liberschritten, sinken die Schalwerte von bis zu 30 N/cm auf 0,5 N/cm
ab.

Nachdem der Haftvermittler aufgebracht wurde, besteht fiir die Weiterverarbeitung (Verformen,
Stanzen, Hinterspritzen) kein Verarbeitungsfenster mehr.

Achtung:
Die Dekorationsfarben NoriAmid® und der Haftvermittler NoriAmid® APM sind nicht miteinander
mischbar.

Wiarmelagerung fiir die Vernetzungsreaktion

Unmittelbar im Anschluss an den Auftrag des Haftvermittlers ist eine Warmelagerung (Tempern) im
Kammertrockner mit Frischluftzufuhr notwendig, um die chemische Vernetzungsreaktion der Farbe zu
beschleunigen und eine optimale Haftung der Farbe auf der Polyamid-Folie zu gewahrleisten. Der Ver-
netzungsgrad beeinflusst das Verformungsergebnis und die Auswaschbestandigkeit beim Hinter-
spritzen.

Mit einer Warmelagerung von 6 — 12 h bei 70 °C erzielt man einen guten Vernetzungsgrad. Die im Einzel-
fall notwendige Zeit fiir die Warmelagerung bestimmt man durch Versuche.

Die ISOFILM A4-00-Folie kann auch 3 h bei 80 °C oder 1 h bei 90 °C, warmegelagert werden (ohne
Schutzfolie getestet).

Verformung

Um ein gutes Verformungsergebnis zu erzielen, wird eine Wartezeit von mindestens zwei Tagen nach
dem Ende der Warmelagerung empfohlen.
Hochdruckverformung (bezogen auf ISOFILM A4-00-Folie):

Fur Verformungstiefen bis 12 mm bei einer Folienstérke von 250 pm kann man die Optimierung der
Verformungsparameter mit folgenden Einstellungen beginnen:

Ober- und Unterhitze: 320 °C

Heizzeit: 8 - 12 sec.
Luftheizung: 300-320°C
Werkzeugheizung: 100-120°C
Hochdruck: 110 - 150 bar
Hochdruckzeit: 6 sec.
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SpritzgieRen

Fiir eine gute Anbindung an den Haftvermittler NoriAmid® APM muss die Schmelztemperatur des
SpritzgieBmaterials mindestens 250 °C betragen.

Der Haftvermittler bindet mit PA11, PA12, PA6 und PA6.6 mit Glasfaserfiillung an.

Um Spannungen im Endbauteil zu vermeiden, sollte darauf geachtet werden, dass die Ausdehnungs-
koeffizienten der Folie und des Spritzgie3granulats moglichst gleich sind.

Neben Polyamid SpritzgieRgranulat kann auch mit PMMA oder ABS hinterspritzt werden, wenn die
Massetemperatur ber 250 °C liegt. Vorversuche dazu sind notwendig.

Verbundhaftung

Die Verbundhaftung des Folien-/Farb-/Kunststoffverbundsystems hangt von vielen Variablen ab
(Produktion, Verfahren, Produktaufbau und Klimabedingung). Deshalb sind spezielle Tests unter
Beachtung des jeweiligen Anforderungsprofils unerlasslich.

Fiir eine gute Haftung sollten mdglichst 2 fléichige Schichten NoriAmid® gedruckt werden. Dabei
kann sich die erste Schicht aus annahernd flachigen, graphischen Motiven zusammensetzen.

Sicherheitsvorkehrungen

NoriAmid®-Farben sind entzlindlich. Bei Anwendung dieser Produkte sind Rauchen und offenes Feuer
verboten.

Die Verarbeitung von NoriAmid®-Farben erfordert die (iblichen HygienemaRnahmen am Arbeitsplatz.
Bitte beachten Sie die Hinweise auf dem Etikett und lesen Sie vor Gebrauch die Sicherheitsdatenblatter.

Haltbarkeit

Im ungeodffneten Originalgebinde ist das Produkt bei trockener Lagerung sowie Temperaturen zwischen
5 und 25 °C ohne QualitatseinbulRen bis zu dem auf dem Etikett angegebenen Datum haltbar.

Wichtig

Durch Lagerung oder Transport abgekiihlte oder erwdrmte Gebinde erst 6ffnen, wenn der Inhalt Raum-/
Umgebungstemperatur angenommen hat. Dies gilt nattrlich auch fir die zur Einstellung der Farbe
bendtigten Hilfsmittel.

Das Druckergebnis hangt wesentlich vom Bedruckstoff sowie von den Druck- und Anwendungsbe-
dingungen ab. Wir empfehlen ausdriicklich, Ihren Bedruckstoff unter lhren Anwendungsbedingungen
vor dem Auflagendruck zu priifen. Vermeintlich gleiche Materialien konnen von Hersteller zu Hersteller,
und auch von Charge zu Charge variieren. Gewisse Bedruckstoffe kdnnen mit Gleitmitteln, antistati-
schen Zuséatzen oder anderen Additiven versehen sein, die das Haftungsvermdégen der Farbe beein-
trachtigen.

Mit der IMD/FIM-Technologie kann nicht jedes Teil erfolgreich hergestellt werden.

Die flir das Hinterspritzen von IMD/FIM-Farbsystemen verwendeten Materialien sind technische Produkte.
Deren unterschiedliche Zusammensetzung bzw. enthaltenen Additive sowie die Herstellungsparameter
beeinflussen die Qualitat der produzierten IMD/FIM-Teile.

Vor der Serienfertigung ist es erforderlich, jedes Produkt durch geeignete Tests (Klimatest,
Bestindigkeitstests usw.) systematisch beziiglich der spateren Anforderungen im Gebrauch
zu priifen.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche, entspricht dem heutigen Stand unserer
Kenntnisse und soll Gber unsere Produkte und deren Anwendungsmadglichkeiten informieren. Sie hat somit nicht die
Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck zuzusichern
und befreit Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fir die
beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Die Angaben in unserem Informationsblatt ,,Allgemeines Uber Siebdruckfarben”
sind zu beachten. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontroll-
moglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in lhrem Verantwortungsbereich. Fir verfahrenstechnische Probleme
Ubernehmen wir keine Haftung. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den Wert
der von uns gelieferten und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt.

Mit dieser Technischen Mitteilung verlieren die vorherigen Technischen Mitteilungen ihre Glltigkeit.
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